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Beschreibung 

Hochtemperatur-Brennstof f zelle 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Hochtemperatur-Brenn- 
stoffzelle mit einem zwischen einem Interconnector und der 
Anode einer Elektrolyt-Elektroden-Einheit angeordneten Brenn- 
gasraum. 

Es ist bekannt, daii bei der Elektrolyse von Wasser die Was- 
sermolekule durch elektrischen Strom in Wasserstoff (H 2 ) und 
Sauerstoff (0 2 ) zerlegt werden. In einer Brennstoff zelle 
lauft dieser Vorgang in umgekehrter Richtung ab . Durch die 
elektrochemische Verbindung von Wasserstoff (H 2 ) und Sauer- 
stoff (0 2 ) zu Wasser entsteht elektrischer Strom mit hohem 
Wirkungsgrad. Wenn als Brenngas reiner Wasserstoff (H 2 ) ein- 
gesetzt wird, geschieht dies ohne Emission von Schadstoffen 
und Kohlendioxid. Auch mit einem technischen Brenngas, bei- 
spielsweise Erdgas oder Kohlegas, und mit Luft (die zusatz- 
lich mit Sauerstoff (0 2 ) angereichert sein kann) anstelle von 
reinem Sauerstoff (0 2 ) erzeugt eine Brennstoff zelle deutlich 
weniger Schadstoffe und weniger Kohlendioxid als andere Ener- 
gieerzeuger, die mit verschiedenen Energietragern arbeiten. 
Die technische Umsetzung des Prinzips der Brennstoff zelle hat 
zu unterschiedlichen Losungen, und zwar mit verschiedenarti- 
gen Elektrolyten und mit Betriebstemperaturen zwischen 80°C 
und 1000°C gefuhrt. 

In Abhangigkeit von ihrer Betriebstemperatur werden die 
Brennstoff zellen in Nieder-, Mittel- und Hochtemperatur- 
Brennstof fzellen eingeteilt, die sich wiederum durch ver- 
schiedene technische Ausfuhrungsf ormen unterscheiden . 

Bei einem sich aus einer Vielzahl von Hochtemperatur-Brenn- 
stof fzellen zusammensetzenden Hochtemperatur-Brennstof fzel- 
lenstapel (in der Fachliteratur wird ein Brennstoff zellensta- 
pel auch ^tack* genannt) liegen unter einem oberen Intercon- 
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nector, welcher den Hochtemperatur-Brennstof f zellenstapel ab- 
deckt, der Reihenfolge nach wenigstens eine Kontaktschicht , 
eine Elektrolyt-Elektroden-Einheit, eine weitere Kontakt- 
schicht, ein weiterer Interconnector, usw. 

Die Elektrolyt-Elektroden-Einheit umfaBt dabei zwei Elektro- 
den - eine Anode und eine Kathode - und einen zwischen Anode 
und Kathode angeordneten, als Membran ausgefiihrten Festkor- 
perelektrolyten . Dabei bildet jeweils eine zwischen zwei be- 
nachbarten Inter connect or en liegende Elektrolyt-Elektroden- 
Einheit mit den beidseitig an der Elektrolyt-Elektroden-Ein- 
heit unmittelbar anliegenden Kontaktschichten eine Hochtempe- 
ratur-Brennstof fzelle, zu der auch noch die an den Kontakt- 
schichten anliegenden Seiten jeder der beiden Interconnecto- 
ren gehoren. Dieser Typ und weitere Brennstof f zellen-Typen 
sind beispielsweise aus dem „Fuel Cell Handbook* von A. J. 
Appleby und F. R. Foulkes, 1989, Seiten 440 bis 454, bekannt. 

Eine Hochtemperatur-Brennstof fzelle alleine liefert eine Be- 
triebsspannung von unter einem Volt. In einem Hochtemperatur- 
Brennstof f zellenstapel werden eine Vielzahl von Hochtempera- 
tur-Brennstof fzellen zusammengef aJ3t . Durch das In-Reihe- 
Schalten einer Vielzahl benachbarter Hochtemperatur-Brenn- 
stoffzellen kann die Betriebsspannung einer Brennstof f zellen- 
anlage einige 100 Volt betragen. Bedingt durch den hohen 
Strom, den eine Hochtemperatur-Brennstof fzelle liefert, - bis 
zu 1000 Ampere bei grofien Hochtemperatur-Brennstof fzellen - 
ist eine elektrische Verbindung zwischen den einzelnen Zellen 
zu bevorzugen, die bei den obengenannten Bedingungen einen 
besonders niedrigen elektrischen Serienwiderstand verursacht. 

Die elektrische Verbindung zwischen zwei Hochtemperatur- 
Brennstof fzellen wird durch- einen Interconnector hergestellt, 
uber den die Anode der einen Hochtemperatur-Brennstof fzelle 
mit der Kathode der anderen Hochtemperatur-Brennstof fzelle 
elektrisch verbunden wird. Der Interconnector ist dementspre- 
chend mit der Anode der einen Hochtemperatur-Brennstof fzelle 
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und der Kathode der anderen Hochtemperatur-Brennstof f zelle 
elektrisch verbunden. Die elektrische Verbindung zwischen der 
Anode und dem als Platte ausgefiihrten Interconnector wird 
durch einen elektrischen Leiter hergestellt , der als ein Nik- 
kelnetz ausgebildet sein kann (siehe beispielsweise 
DE 196 49 457 CI) . Dabei hat es sich gezeigt, da£ sich zwi- 
schen dem elektrischen Leiter und dem Interconnector ein ho- 
her elektrischer Serienwiderstand einstellt. Dadurch wird 
nachteiligerweise die elektrische Leistung des Hochtempera- 
tur-Brennstof fzellenstapels in erheblichem Mafie negativ be- 
einf lufit . 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Hochtemperatur-Brennstof f- 
zelle der eingangs genannten Art dahingehend zu verbessern, 
dai3 auch bei Einsatz bei hohen Temperaturen ein erhohter 
elektrischer Serienwiderstand vermieden und eine hohe Leitfa- 
higkeit auch uber langere Zeit sichergestellt ist. 

Die Aufgabe wird durch eine Hochtemperatur-Brennstof f zelle 
der eingangs genannten Art gelost, bei der erf indungsgemali im 
Brenngasraum ein Oxidationspuf f ermittel angeordnet ist. 

Versuche mit einem Hochtemperatur-Brennstof fzellenstapel ha- 
ben ergeben, dafi sich eine Erhohung des elektrischen Wider- 
stands zwischen dem elektrischen Leiter und einem aus 
CrFe5Y 2 0 3 l bestehenden Interconnector einstellt, und das 
schon nach kurzer Betriebsdauer bei normalen Betriebstempera- 
turen zwischen 850 °C und 950 °C. Diese Erhohung wird durch ei- 
ne Chromoxid umfassende Oxidschicht verursacht, die sich 
schon nach kurzer Betriebsdauer auf der Oberflache derjenigen 
Seite des Interconnectors ausbildet, die dem Brenngas fuhren- 
den Raum der Hochtemperatur-Brennstof f zelle - kurz: Brenngas- 
raum - zugewandt ist. 

Sie bildet sich auch dort, wo der elektrische Leiter, bei- 
spielsweise das Nickelnetz, auf dem Interconnector aufliegt 
oder zum Beispiel durch einen Schweifipunkt oder eine Lot- 
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stelle mit dem Interconnector verbunden ist. 1st der elektri- 
sche Leiter, z.B. das Nickelnetz, mittels Punktschweiften an 
dera Interconnector angepunktet, so werden diese als Schweifl- 
punkte ausgebildeten Kontakts tellen wahrend des Betriebs vom 
Oxid erstaunlicherweise sogar unterwandert . Chromoxid hat ei- 
nen hoheren elektrischen Widerstand als die unoxidierten- Me- 
talle des Interconnectors. Es liegt sorait eine schlecht lei- 
tende Oxidschicht zwischen dem elektrischen Leiter und dem 
Interconnector vor, die den Serienwiderstand von in Reihe ge- 
schalteten Hochtemperatur-Brennstof fzellen ungiinstig beein- 
fluiit. Die Bildung von Chromoxid erfolgt bereits bei Sauer- 
stof fpartialdrucken von weniger als 10" 18 bar. Diese Sauer- 
s tof fpartialdriicke sind auch im Brenngasraum wahrend des Be- 
triebs der Hochtemperatur-Brennstof fzelle in der Regel vor- 
handen. 

Die Erfindung geht von der Uberlegung aus, dafl ein erhohter 
elektrischer Serienwiderstand vermieden und eine hohe Leitfa- 
higkeit auch uber langere Zeit sichergestellt wird, wenn die 
Bildung der Oxidschicht auf dem Interconnector unterbunden 
wird. Dies geschieht dadurch, dafl der wahrend des Betriebs 
der Hochtemperatur-Brennstof fzelle in deren Brenngasraum be- 
findliche Sauerstoff von einem Oxidationspuf f ermittel aufge- 
nortunen und gespeichert wird. Hierdurch wird dem Brenngas der 
Sauerstoff entzogen und steht nun nicht mehr fur eine Oxida- 
tion des Interconnectors zur Verfligung. Zu diesem Zweck ist 
das Oxidationspuf f ermittel so gestaltet, daU es den Sauer- 
stoff aus der Umgebung aufnimmt. 

Von Vorteil ist es, wenn das Oxidationspuf f ermittel nach ei- 
ner Phase der Sauerstoff auf nahme - spatestens bei einer Sat- 
tigung des Oxidationspuf fermittels - den Sauerstoff wieder 
abgibt, urn sich zu regenerieren. Bei einer Hochtemperatur- 
Brennstof fzelle wird das erreicht, indem das Oxidationspuf- 
fermittel den Sauerstoff aus dem Brenngas wahrend einer Phase 
des Lastbetriebs der Hochtemperatur-Brennstof fzelle aufnimmt 
und den Sauerstoff in einer Phase des Leerlaufbetriebs der 
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Hochtemperatur-Brennstoffzelle wieder abgibt. Hierdurch wird 
das Oxidationspuf f ermittel fur eine weitere Las tbetriebsphase 
regeneriert. Als Lastbetrieb wird derjenige Betr iebsmodus der 
Hochtemperatur-Brennstoffzelle bezeichnet, bei dem die 
Hochtemperatur-Brennstoffzelle durch die elektrochemische 
Verbindung von Brenngas und Sauerstoff in nennenswertem Um- 
fang elektrischen Strom erzeugt. Im Leerlaufbetrieb findet 
die elektrochemische Verbindung nicht statt. Der Leerlaufbe- 
trieb wird beispielsweise durch Trennen der Hochtemperatur- 
Brennstof f zellen von einem Verbraucher eingeleitet. 

Durch die Erfindung wird erreicht, dafi die Oxidation des In- 
terconnectors weitestgehend unterbunden wird. Hierdurch wird 
ein erhohter elektrischer Serienwiderstand der Hochtempera- 
tur-Brennstoffzelle vermieden und eine hohe Leit f ahigkeit 
auch uber langere Zeit sichergestellt . 

Zweckmaiiigerweise umfaflt das Oxidationspuf f ermittel metalli- 
sches Eisen oder Eisenoxid. Eisen oder Eisenoxid ist ein be- 
sonders geeignetes Oxidationspuf f ermittel . Ein geeignetes Ma- 
terial fur ein Oxidationspuf f ermittel ist ein Material, das 
bei Betriebstemperaturen der Hochtemperatur-Brennstoffzelle 
wahrend des Lastbetriebs oxidiert wird und im Leerlaufbetrieb 
reduziert wird, Der Sauerstof fpartialdruck liegt im Brenngas- 
raum wahrend des Lastbetriebs bei Werten urn 10" 15 bar und im 
Leerlaufbetrieb bei Werten urn 10" 19 bar. Die Betriebstempera- 
tur einer Hochtemperatur-Brennstoffzelle liegt bei Werten 
zwischen 850°C und 950°C. Eisen ist ein Material, das bei 
obengenannten Temperaturen und Sauerstof fpartialdrucken um 
10~ 15 bar Sauerstoff aufnimmt und bei Sauerstof fpartialdrucken 
um 10" 19 bar Sauerstoff abgibt. Daher ist Eisen ein besonders 
geeignetes Oxidationspuf f ermittel . 

Ein Eisenoxid umfassendes Oxidationspuf f ermittel nimmt wah- 
rend des Lastbetriebs der Hochtemperatur-Brennstoffzelle 
Sauerstoff aus dem Brenngasraum auf und speichert ihn durch 
Oxidation des metallischen Eisens. Eine Regeneration des 
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Oxidationspuf f ermittels, also eine Reduktion des Eisenoxids 
findet wahrend einer Leerlaufphase der Hochtemperatur- 
Brennstof f zelle statt, bei der der Sauers tof fpartialdruck auf 
Werte urn 10" 19 bar sinkt. Bei einer Regeneration des Oxida- 
tionspuf fermittels wird der bis dahin im Eisenoxid gebundene 
Sauerstoff wieder frei und gelangt in den Brenngasraum der 
Hochtemperatur-Brennstoff zelle . Damit in dieser Phase keine 
oder nur eine geringfiigige Oxidation des Interconnectors 
stattfindet, ist es zweckmaflig, die Temperatur der 
Hochtemperatur-Brennstoff zelle wahrend der Regenerationsphase 
abzusenken, beispielsweise auf Werte urn 850°C oder darunter. 
Fernerhin ist des sinnvoll, die Regeneration des Oxidati- 
onspuf fermittels durch Absenkung des Sauers tof fpartialdruckes 
so weit wie moglich zu beschleunigen. 

In einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung weist das 
Oxidationspuf fermittel eine porose Oberflache auf, Durch eine 
grofie Porositat der Oberflache erhalt das Oxidationspuf fer- 
mittel eine grolle Oberflache. Je groiier die Oberflache ist, 
desto mehr Sauerstoff kann vom Oxidationspuf fermittel pro 
Zeit durch Oxidation auf genommen oder durch Reduktion abgege- 
ben werden. In besonders effektiver Weise kann eine grofle 
Oberflache des Oxidationspuf fermittels durch die Ausgestal- 
tung des Oxidationspuf fermittels als ein Schwamm erreicht 
werden . 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist das Oxida- 
tionspuf fermittel als eine Folie ausgestaltet . Eine Folie, 
die beispielsweise als eine Schicht auf ein Bauteil der 
Hochtemperatur-Brennstoff zelle aufgelegt sein kann, beein- 
trachtigt den Strom des Brenngases durch den Brenngasraum 
nicht oder nur in unwesentlichem Umfang. Fernerhin ist eine 
Folie einfach und preiswert- herzustellen. 

In vorteilhaf ter Ausgestaltung der Erfindung ist das Oxidati- 
onspuf fermittel als eine Schicht auf den Interconnector auf- 
gebracht. Diese Schicht kann in Form von Plattchen ausgestal- 
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tet sein, die - beispielsweise durch SchweifJen - auf dem In- 
terconnector befestigt sind. Die Schicht kann auch galva- 
nisch, durch ein Verfahren des Thermischen Spritzens oder 
durch ein PVD-Verf ahren (Physical Vapour Deposition) , wie 
Sputtern, Elektronenstrahlverdampf ung oder Laserstrahlver- 
dampfung auf den Interconnector aufgebracht werden. Bei die- 
ser Ausgestaltung der Erfindung wird die Schicht im Lastbe- 
trieb der Hochtemperatur-Brenns tof f zelle auf der dem 
Interconnector abgewandten Seite oxidiert. 

Im Falle der Verwendung von Eisen oder Eisenoxid als Oxidati- 
onspuf f ermittel wird auf Leerlaufbetrieb der Hochtemperatur- 
Brennstoff zelle umgeschaltet noch ehe der Sauerstoff zum In- 
terconnector gelangen kann, also ehe die Schicht vollstandig 
oxidiert ist. Hierdurch wird das im Lastbetrieb gebildete Ei- 
senoxid des Oxidationspuf f ermittels zu metallischem Eisen re- 
duziert und die Schicht regeneriert. 

Die elektrische Verbindung zwischen Anode und Interconnector 
einer Hochtemperatur-Brennstof f zelle wird iiblicherweise durch 
ein Drahtgef lecht hergestellt (siehe beispielsweise DE 196 49 
457 CI) . In bevorzugter Ausf iihrungsf orm der Erfindung dient 
ein solches Drahtgef lecht im Brenngasraum gleichzeitig als 
Oxidationspuf f ermittel . Durch diese Ausf iihrungsf orm der Er- 
findung wird kein zusatzliches Bauteil in den Brenngasraum 
der Hochtemperatur-Brennstof f zelle eingebracht. Es ist sinn- 
voll, das Drahtgef lecht als Oxidationspuf f ermittel so zu ge- 
stalten, daii das Oxidationspuf f ermittel sich nicht in unmit- 
telbarer Nahe des Interconnectors befindet. Hierdurch wird 
bei einer Regenerierung des Oxidationspuf f ermittels ein Ober- 
tritt des aus dem Oxidationspuf f ermittel austretenden Sauer- 
stoff s in den Interconnector minimiert. 

In einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
besteht der Interconnector aus CrFe5Y 2 0 3 l/ d.h. aus 94 Gew.-% 
Chrom, 5 Gew.-% Fe und 1 Gew.-% Y 2 0 3 . Ein solcher Intercon- 
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nector hat sich in zahlreichen Versuchen als geeignet fur den 
Betrieb in einer Hochtemperatur-Brennstof f zelle erwiesen. 
Ausf uhrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden anhand 
von drei Figuren naher erlautert. Es zeigen: 

FIG 1 einen Ausschnitt aus einer Hochtemperatur-Brennstof f- 
zelle, bei der das Oxidationspuf f ermittel in Form eines Ei- 
sennetzes im Brenngasraum angeordnet ist; 

FIG 2 einen Ausschnitt aus einer Hochtemperatur-Brennstof f- 
zelle, bei der das Oxidationspuf f ermittel in Form einer Folie 
im Brenngasraum angeordnet ist; 

FIG 3 einen Ausschnitt aus einer Hochtemperatur-Brennstof f- 
zelle, bei der das Oxidationspuf f ermittel in Form von Eisen- 
plattchen im Brenngasraum angeordnet ist, 

Nach Figur 1 ist ein als Platte ausgefiihrter Interconnector 
11 aus CrFe5Y 2 0 3 l einer Hochtemperatur-Brennstof f zelle 10 mit 
einer Anzahl von Stegen 12 versehen, zwischen denen Betriebs- 
mittel-Kanale ausgebildet sind, die. senkrecht zur Papierebene 
verlaufen. Diese Kanale werden mit einem Brenngas, wie Was- 
serstoff, Erdgas oder Methan, beschickt. Auf den Interconnec- 
tor 11 ist ein Drahtgef lecht 14 mittels Schweiflpunkten ange- 
punktet. Die Schweifipunkte sind der tfbersichtlichkeit halber 
nicht dargestellt . Uber die SchweiBpunkte ist das Drahtge- 
flecht 14 mit dem Interconnector 11 elektrisch und mechanisch 
verbunden. Das Drahtgef lecht 14 ist hier ein Netzpaket, be- 
stehend aus einem groben, dickeren Tragnetz 14a und einem 
f einen, diinneren Kontaktnetz 14b. Das Tragnetz 14a ist ein 
NickelnetZ/ das Kontaktnetz 14b ist ein Eisennetz. 

An dieses Drahtgef lecht 14 grenzt liber eine diinne Anode 15 
ein Festkorperelektrolyt 16 an. Dieser Festkorperelektro- 
lyt 16 wird nach oben von einer Kathode 17 begrenzt. Die Ein- 
heit bestehend aus Kathode 11, Festkorperelektrolyt 16 und 
Anode 15 wird als Elektrolyt-Elektroden-Einheit bezeichnet. 
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Der Raum zwischen dem Interconnector 11 und der Anode 15 wird 
ira Lastbetrieb der Hochtemperatur-Brennstof f zelle 10 von ei- 
nem Brenngas durchstromt und wird als Brenngasraum bezeich- 
net. An die Kathode 17 schlieflt sich uber eine - nicht darge- 
stellte - Kontaktschicht ein weiterer Interconnector 18 an, 
der nach oben hin nur zum Teil dargestellt ist. In den Inter- 
connector 18 sind eine Anzahl von Betriebsmittel-Kanalen 19 
eingearbeitet , von denen nur einer gezeigt ist. Die Betriebs- 
mittel-Kanale 19 verlaufen parallel zur Papierebene und fuh- 
ren wahrend des Betriebs der Hochtemperatur-Brennstof f zelle 
10 Sauerstoff oder Luft. 

Das Kontaktnetz 14b aus Eisen im Brenngasraum der Hochtempe- 
ratur-Brennstof f zelle 10 dient als Oxidationspuf f ermittel . 
Das Eisen nimmt wahrend des Lastbetriebs der Hochtemperatur- 
Brennstof f zelle 10 Sauerstoff aus dem Brenngasraum auf und 
speichert ihn durch Oxidation. Eine Regeneration des 
Oxidationspuf fermittels, also eine Reduktion des Eisenoxids 
findet wahrend einer Leerlaufphase der Hochtemperatur- 
Brennstof f zelle 10 statt. Das Oxidationspuf f ermittel 
reduziert den Sauerstoff partialdruck im Brenngasraum der 
Hochtemperatur-Brennstof f zelle 10 so weit, dafi die Oxidation 
des Interconnectors 11 unterbunden wird oder nur unwesentlich 
voranschreitet . Hierdurch wird ein erhohter elektrischer Se- 
rienwiderstand der Hochtemperatur-Brennstof f zelle 10 vermie- 
den und eine hohe Leit f ahigkeit auch uber langere Zeit si- 
chergestellt . 

Figur 2 zeigt einen Ausschnitt aus einer Hochtemperatur- 
Brennstof f zelle 20, bei der ein Interconnector 21 mit einer 
Anzahl von Stegen 22 versehen ist, zwischen denen Betriebs- 
mittel-Kanale ausgebildet sind, die senkrecht . zur Papierebene 
verlaufen. Der Interconnector 21 ist mit einer Folie 23 aus 
Eisen beschichtet, die als Oxidationspuf f ermittel dient. Auf 
diese Folie ist ein Drahtgef lecht 24 aufgebracht. An dieses 
Drahtgef lecht 24 grenzt liber eine diinne Anode 25 ein Festkor- 
perelektrolyt 26 an. Das metallische Eisen der Folie 23 nimmt 
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wahrend des Lastbetriebs der Hochtemperatur-Brennstof f zelle 
20 durch Oxidation Sauerstoff aus dem Brenngasraum auf . Eine 
Regeneration des als Oxidationspuf f ermittel dienenden Eisens 
wird durchgefiihrt, bevor die Folie 23 soweit oxidiert ist, 
5 dafi der Sauerstoff bis zum Interconnector 21 vordringt. 

In Figur 3 ist ein Interconnector 31 einer Hochtemperatur- 
Brennstof f zelle 30 mit Plattchen 33 aus Eisen beschichtet. 
Die Plattchen 33 sind auf den Stegen 32 des Interconnectors 

10 31 aufgebracht. Der Interconnector 31 wird mittels eines 

Drahtgef lechts 34 mit der Anode 35 der Elektrolyt-Elektroden- 
Einheit der Hochtemperatur-Brennstof f zelle 30 elektrisch ver- 
bunden. Von der Elektrolyt-Elektroden-Einheit ist die Anode 
35 und der Festkorperelektrolyt 36 gezeigt, nicht jedoch die 

15 Kathode. Die Plattchen 33 aus Eisen wirken als eine Schutz- 

schicht auf dem Interconnector 31, die eine Oxidation des In- 
terconnectors 31 an denjenigen Stellen verhindert, an denen 
die Oxidation zu einer Erhohung des Serienwiderstands der 
Hochtemperatur-Brennstof f zelle 30 fuhren wurde . 



20 
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Patentanspriiche 

1. Hochtemperatur-Brennstof f zelle (10,20,30) mit einem zwi- 
schen einem Interconnector (11,21,31) und der Anode 
(15,25,35) einer Elektrolyt-Elektroden-Einheit angeordneten 
Brenngasraum, dadurch gekennzeichnet, 
daii im Brenngasraum ein Oxidationspuf f ermittel angeordnet 
ist . 

2. Hochtemperatur-Brennstof f zelle (10,20,30) nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daii das Oxida- 
tionspuf f ermittel metallisches Eisen oder Eisenoxid umfafit. 

3. Hochtemperatur-Brennstof f zelle ( 10, 20, 30) nach Anspruch 1 
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Oxidationspuf f ermittel eine porose Oberflache aufweist. 

4. Hochtemperatur-Brennstof f zelle (20) nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daii das Oxidationspuf f ermittel als eine Folie (23) ausgebil- 
det ist. 

5. Hochtemperatur-Brennstof f zelle (20,30) nach einem der An- 
spruche 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
net, daii das Oxidationspuf f ermittel als eine Schicht auf 
den Interconnector (21,31) aufgebracht ist. 

6. Hochtemperatur-Brennstof f zelle (10) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daii im Brenngasraum ein Drahtgef lecht (14) angeordnet ist, 
das das Oxidationspuf f ermittel umfafit. 

7. Hochtemperatur-Brennstof f zelle (10) nach einem der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
daii der Interconnector (11) aus CrFe5Y 2 0 3 l besteht. 
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Zusammenf as sung 

Hochtemperatur-Brennstof f zelle 

5 Bei einer Hochtemperatur-Brennstof f zelle (10,20,30) besteht 
das Problem, dafi sich der elektrische Serienwiderstand wah- 
rend des Betriebs der Hochtemperatur-Brennstof f zelle 
(10,20,30) erhoht* Diese Erhohung wird durch eine Oxidation 
der brenngasseitigen Oberflache des Interconnectors 
10 (11,21,31) hervorgeruf en . Eine solche Oxidation wird durch 

ein im Brenngasraum angeordnetes Oxidationspuf f ermittel, das 
den Sauerstoff aufnimmt, weitgehend unterbunden. 
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FIG 3 



